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KOSZTOW TOPIENIA
PIECACH TYGLOWYCH



Pierwszy krok do taniego .J

topienia aluminium ROZWIAZANIA DLA PRZEMYStLU

ENERGOOSZCZEDNE PANELOWE PIECE ODLEWNICZE

Jednym z zasadniczych kosztow kazdej odlewni jest cena nosnikow energii.
W czasie wazrastajacych cen energii elektrycznej wazne jest jak najlepsze jej
wykorzystanie. Ponizej przedstawiamy jak duzo energii cieplhej mozna zaoszczedzic
wymieniajgc stary piec na nowy. Zaoszczedzona energia cieplna zachowana
wewnatrz pieca to szybsze, bardziej efektywne topienie i mniejsze zuzycie energii
elektrycznej, a zatem nizsze koszty topienia.
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Stary piec odlewniczy PET Nowoczesny piec odlewniczy NORGPOL

Panelowe piece odlewnicze NORGPOL cechuja sie najlepszym wspdoczynnikiem
zuzycia energii do stopionego kg Al [ 0,314 kWh/kg Al ] ze wszystkich dostepnych

na rynku.
PANELOWY PIEC NTE600/11

Mozliwe jest to dzieki zastosowaniu :

0 Specjalnie dobranych materiatow termoizolacyjnych
maksymalnie ograniczajacych straty energii cieplnej .

o Nagrzewaniu za pomoca paneli grzewczych
zapewniajacych rownomierne grzanie tygla na catej
jego powierzchni

o Uchylnej pokrywie tygla z mozliwoscia
automatycznego otwierania

o Precyzyjnemu sterowaniu temperatura
w komorze pieca

o Energooszczednym japonskim tyglom MOREX TYK




Drugi krok do taniego 'J

topienia aluminium ROZWIAZANIA DLA PRZEMYStU

JAPONSKIE TYGLE MOREX TYK - NAJBARDZIEJ EKONOMICZNE NA RYNKU!

Najwazniejsze zalety TYGLI MOREX:

Specjalny sktad chemiczny tygla
powodujacy:

o Bardzo dobra przenikalnosc cieplna,
a co za tym idzie znaczne
oszczednosci w zuzyciu energii

O Mata porowatosc powierzchni,
zwieksza odpornosc na erozje zuzla

Powtoka ochronna wewnatrz tygla.

O Zabezpiecza przed przywieraniem
metalu do 6 miesiecy, a w pozniejszym
czasie w znacznym stopniu utatwia
czyszczenie tygla.

Specjalne pasy utatwiajace instalacje tygla
W piecu.

Pochtaniacz wilgoci.

o Chroni tygiel przed wnikaniem wilgoci
W czasie transportu.

Wykres spadku przenikalnosci cieplnej w czasie

! Tygle japonski MOREX TYK | Tygle innych producentow
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FIRMA NORGPOL JEST JEDYNYM WYLACZNYM DYSTYBUTOREM TYGLI MOREX W POLSCE

norgpol.pl



Poréwnanie parametrow ,J

ZuZyCia energii ROZWIAZANIA DLA PRZEMYStU

® Zuzycie energii ® Utrzymanie stopinego Al
Nna przetoplenie 580 kg Al w temp. 730 st.C w piecu
W piecu z tyglem 0 pojemnoscCi 600 kg Al
0 pojemnosci 600 kg przy odlewaniu kokilowym

240 kWh

7-8 kWh
NoRrRGPOL NoRrRGPOL

PIEC STAREGO TYPU . PIEC STAREGO TYPU

PIEC PANELOWY NTE600/11 NORGPOL . PIEC PANELOWY NTE600/11 NORGPOL

*na podstawie przeprowadzonych testéw

® Predkosc topienia na przyktadzie pieca o pojemnosci 300kg Al

100-120 kg Al/h

B PIECSTAREGO TYPU

PIEC PANELOWY
NTEG00/11 NORGPOL

150-160 kg Al/h

NoRGPOL

[kg Al/h]

*na podstawie przeprowadzonych testow
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PIEC NTE 300/T1 NTE 600/11 NTE 600/08
Panelowy Panelowy Podgrzewczy
Panelowy

I\jeﬂl‘;‘f;ar;:';ig‘czksyma'”a 150 °C 150 °C 1000 °C
Typ tygla BU 300 BU 600 BU 600

Pojemnosc tygla 300 kg Al 300 kg Al 300 kg Al
Moc grzejna 56 kW 84 kW 42 kW

Wydajnoé¢ topialna dla Al 178 kg / h Al 270kg/h Al | e

Srednie zuzycie energii elektrycznej
przy topieniu

0,313 kWh/kg Al

0,313 kWh/kg Al

Szacowane zuzycie energii
elektrycznej

przy przetrzymywaniu wsad
w temperaturze 720° C

Dla wsadu 280 kg
-2,5kW/ h przy zamknietej
pokrywie tygla
-8,5 kW /h przy otwartej
pokrywie tygla

Dla wsadu 580 kg
-3,5 kW/ h przy zamknietej
pokrywie tygla
-18,5 kW / h przy otwartej
pokrywie tygla

przetrzymywanie metalu w
temperaturze 720° C
- 3,5 kW/ h przy zamknietej
pokrywie tygla

Srednie szacowane zuzycie energii
na przetrzymanie wsadu

0,015 kW/h /1 kg wsadu

0,015 kW/h /1 kg wsadu

0,0125 kW/h /1 kg wsadu

Zasilanie

3 x 400V/230V, 50Hz, TN-C-S

3 x 400V/230V, 50Hz, TN-C-S

3 x 400V/230V, 50Hz, TN-C-S

Cena

Zapytaj handlowca

Zapytaj handlowca

Zapytaj handlowca

Wysokiej jakosci beton

PANELE GRZEJINE

o stabilnaitrwata komora pieca;

o kumulacja ciepta pozwalajaca na wydtuzenie okresow pomiedzy zatgczeniami
grzatek, umozliwiajaca bezpieczne korzystanie ze stycznikow w uktadzie

sterowania;

o kumulacja ciepta bez negatywnego wptywu na zuzycie energii elektrycznej ;
Wysokiej jakosci elementy grzejne czesciowo zatopione w betonie
o wydtuzenie trwatosci elementdéw grzejnych ;

o ustabilizowanie spirali grzejnej na catej dtugosci uniemozliwiajace jej

przesuwanie w czasie pracy ;

O pionowe utozenie spirali grzejnej powodujace bardziej efektywny rozktad
ciepta w komorze pieca;

Efektywne wykorzystanie ciepta i wydtuzenie trwatosci tygla
o roéwnomierne grzanie tygla ze wszystkich stron \wokot | od dotu do gory ;
o brak gradientu temperatury powodujacego naprezenia mechaniczne tygla
o wydtuzona trwatosc tygla

tatwa wymiana paneli bez koniecznosci wyjmowania tygla

norgpol.pl
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